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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Czionek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria;: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-4049/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (DzU
Nr 249, poz. 2497), na wniosek firmy:

AMPOL-SERWIS Spétka z o.o.
62- 065 Grodzisk WIkp., ul. Fabryczna 2

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4049/2009
stwierdzajgcej przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

ROZWIERANE DRZWI WEWNETRZNE SYSTEMU
AMPOL

wprowadza sie zmiany wyszczegdblnione na stronach 2 i 3 Aneksu

DYREKTOR |
Instytutu Techniki Budowlanej s
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Marek Kapron

Warszawa, 16 grudnia 2010 r.

Aneks nr 1 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4049/2009 zawiera 3 strony
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1. Zmienia sie zapis w akapicie 1 na str. 4/32 Aprobaty Technicznej z:

Ptyta skrzydta drzwi sktada sie z ramiaka, wykonanego z ksztattownika aluminiowego (EN
AW-6063 wg PN-EN 573-3:2005), o przekroju zgodnym z rys. 13 i obudowy wykonanej z laminatu
poliestrowego, wzmocnionego widknem szklanym, o grubosci 1,5 lub 2 mm.
ha:

Piyta skrzydta drzwi sktada sie z ramiaka, wykonanego z ksztaftownika aluminiowego (EN
AW-6063 wg PN-EN 573-3:2005), o przekroju zgodnym z rys. 13 i obudowy wykonanej z laminatu
poliestrowego, wzmocnionego widknem szklanym, lub z blachy ze stali nierdzewnej, o grubosci 1,5

lub 2 mm.

2. Zmienia sie zapis w akapicie 3 na str. 4/32 Aprobaty Technicznej z:

Do drzwi typéw KD i 1D stosowane sg oscieznice wykonane z profili aluminiowych (EN AW-
6063 wg PN-EN 573-3:2005), o przekrojach zgodnych z rys. 111 12.
na:

Do drzwi typdw KD i ID stosowane sg os$cieznice wykonane z profili aluminiowych (EN AW-
6063 wg PN-EN 573-3:2005), o przekrojach zgodnych z rys. 11 i 12 lub z ksztattownika ze stali

nierdzewnej, o przekroju zgodnym z rys. 15.

3. Zmienia sie zapis w p. 3.1.1.1 Aprobaty Technicznej z:

Oécieznica powinna by¢ wykonywana z aluminiowych ksztattownikéw oscieznicowych (EN
AW-6063 wg PN-EN 573-3:2005), o przekrojach zgodnych z rys. 111 12.
na:

Oscieznica powinna byé wykonywana z aluminiowych ksztattownikéw oscieznicowych (EN
AW-6063 wg PN-EN 573-3:2005), o przekrojach zgodnych z rys. 11 i 12 lub z ksztaitownika ze

stali nierdzewnej, o przekroju zgodnym z rys. 15.

4. Zmienia sie zapis w p. 3.1.2.2 Aprobaty Technicznej z:
Oktadziny skrzydta powinny by¢ wykonywane z laminatu poliestrowego, wzmochionego
wioknem szklanym, o grubosci 1,5 lub 2 mm.

na:
Oktadziny skrzydta powinny by¢ wykonywane z laminatu poliestrowego, wzmochnionego

wioknem szklanym, lub z blachy ze stali nierdzewnej, o gruboséci 1,5 lub 2 mm.

5. Dodaje sie rys. 15:



DEDD@'
NN Aneks nr 1 do AT-15-4049/2009 str. 3/3

N >
N . i
i
\ e .-L " !
S %
&,
A h S
¥ Vs A T
F T

Rys. 15. Przekroj stalowego ksztattownika oscieznicowego drzwi systemu AMPOL

KONIEC



